MegaPro Epo Y501

Epoksi esasli, ¢ift bilesenli laminasyon reginesi
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REFERANS STANDARTLARI

1. URUNADI 7.

MegaPro Epo Y501 a) Onaylar/Standartlar

2. URUN KISATANIMI TS EN 1504-4
Epoksi esasli, ¢ift bilesenli laminasyon reginesi 8. KALITE BELGELERI

3. URUN TANIMI CE
Epoksi esasl, gift bilesenli MegaKarbon Wrap 300 9. UYGULAMA PROSEDURU

K918 icin 6zel olarak Uretilmis, laminasyon reginesidir. a) Uygulama Yiizeyleri

4. KULLANIM ALANLARI i¢ ve Dis Mekan;

MegaPro Epo Y501, glclendirme c¢alismalarinda - Beton
karbon takviyeli lifli polimer MegaKarbon Wrap 300
K918’in yap! elemanlarinin yuzeylerine yapistirilmasi

amaciyla kullanilir. .

b) Yiizey Hazirig

Ylzey kuru, temiz, saglam ve tozdan arindirilmis
olmali, yag, kir veya yapismayi
malzemeler ylzeyden temizlenmeli, harg, gcimento

- engelleyici
5. URUN AVANTAIJLARI

= Dusey ve bag ustu yuzeylerde uygulanir.

Kolay hazirlanir ve uygulanir.

Elle empregnasyon (doyurma) islemi igin kullanilir.
Ylzeylere iyi aderans saglar.

Yuksek mekanik 6zelliklere sahiptir.

Astar gerekmez.

Solventsizdir.

kalintilari gibi maddeler kazinmalidir.

Yuzeydeki zayif beton pargalarn uzaklastirilmali ve
yuzey eski haline getirilecek sekilde yuksek
mukavemetli tamir harci MegaTamir T108 ile tamir
edilmelidir.

Beton ylzeyi yeterli mukavemete sahip olmalidir.
Uygulama yuzeyi, yapisma dayaniminin artirilmasi

icin, basingli hava yardimiyla temizlenmelidir.

6. PERFORMANS = Karbon kumasin zarar gormemesi igin kolon, kirig
OZELLIK DEGER gibi yapi elemanlarinin kenar ve koseleri
ht k latitmalidir.
Yogunluk (kg/lt) 1,08 pahlanarak en az 30 mm yuvarlatilmalidir
Kap 6mru (@23°C) (dakika) 60 c) Uygulama Yontemleri
Dokunma suresi (@23°C) (saat) 10 = Karisim talimatlarina gore hazirlanan epoksi esasli
Tam sertlesme (@23°C) (hafta) 1 MegaPro Epo Y501 karisimi, rulo yardimi ile
Basing dayanimi (MPa) 79 betona suralir. Daha sonlja yuz?y Uzerine
MegaKarbon Wrap 300 K918 lifler dogrultusunda
Kayma dayanimi (MPa) ~6 gerilerek el ile yapistinlir ve MegaPro Epo Y501 ‘in
Gekme yapisma dayanimi (MPa) 52 karbon takviyeli lifli polimere iyice yapismasi
Tablo 1. Performans Degerleri saglanir.

= MegaPro Epo Y501 ‘in karbon takviyeli lifli polimer
kumas icine tamamen emilmesi ve MegaKarbon
Wrap 300 K918’in tum yuzeye homojen olarak
yapismasi igin, lifler dogrultusunda olacak sekilde
rulo ile bastinlarak hava bosluklari alinmalidir.

Bu degerler laboratuvar sartlarinda; 23 + 2°C ve %50 +
5 bagil nem ortaminda yapilan deneyler sonucunda
elde edilmistir. Tabloda verilen degerler yuzey ve ortam
kosullarina gore farklilik gosterebilir.
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d)

Karbon takviyeli lifli polimer ile ylizey arasinda hava
kalmamasina dikkat edilmelidir.

Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile
uygulama yuzeyinin Uzerinden gegilerek, alttaki
MegaPro Epo Y501’in disariya gikmasi saglanir. Bu
islem tum Ust yuzeye homojen bir sekilde
MegaPro Epo Y501 c¢ikacak sekilde yapilir.
MegaPro Epo Y501’in yetersiz kaldigi durumlarda,
yuzeye tekrar MegaPro Epo Y501 surllerek karbon
lifleri epoksiye doyurulur.

Eger ylzeye iki veya daha fazla kat uygulama
yapilacaksa, MegaKarbon Wrap 300 K918’in
uzerine rulo ile MegaPro Epo Y501 surulmeli ve
karbon takviyeli lifli polimerin iki kat yapistirici
arasinda lamine olmasi saglanmauldir.
MegaKarbon Wrap 300 K918, karbon lifleri
dogrultusunda 20 cm bindirme yapilarak
uygulanmalidir. Birden fazla katta yapilacak
uygulamalarda bindirmeler sasirtmali yapilmalidir.
Uygulanan yuzey uzerine siva yapilacaksa, sivanin
ylzeye vyapismasi saglamak igin, son kat
Uzerindeki MegaPro Epo Y501 kurumadan disli
kum serpilmelidir. Bu islem, karbon takviyeli lifli
polimer ile Uzerine yapilacak siva arasindaki
aderansi saglar.

Uygulama Onerileri

Uriin karistirildiktan sonra kap émri icerisinde
kullanilmalidir. Uygulama esnasinda kap omrunu
doldurmus Urunler kesinlikle kullanilmamaldir.
Epoksi esasli urlinlerin kap omri ve calisma
sureleri, ortam nemliligi ve sicakligina bagli olarak
sicak ortamlarda azalmakta ve soguk ortamlarda
artmaktadir. Uygulamadan en iyi performansi
alabilmek igin Onerilen ylzey ve ortam
kosullarinda galisilmaldir.

Uygulama esnasinda urlintn bilesenleri haricinde
karisim icerisine yabanci herhangi bir malzeme
ilave edilmemelidir.

Saglam olmayan yluzeylere uygulama
yapilmamalidir. Eski ylUzeylerin saglamlgi ve
tasiyiciigt  uygulama islemi oncesi kontrol
edilmelidir.

= Dusuk sicakliklar prizi yavaslatirken, yuUksek
sicakliklar prizi hizlandiracaktir. Harcin en verimli
bir sekilde uygulanmasi igin, belirtilen sicaklik
araligina uyulmasi onerilir.

= Uygulama esnasinda ve sonrasinda yuzey hava
akimlarindan korunmali ve su ile temasi
engellenmelidir.

= 24 saatigerisinde don tehlikesi olan, donmus veya
buzlanmasi erimekte olan ylzeylerde
uygulanmamaldir.

=  Sicak havalarda malzemenin direkt glnes
isinlarina maruz kalmamasina dikkat edilmeli ve
karnisim soguk su ile yapilmalidir.

= Asin ruzgarli veya dogrudan gunes goren sicak
yuzeylerde uygulama yapilmamali, bu ortamlarda
uygulama zorunlulugu varsa baslamadan once
ortam ve yuzey uygulamaya hazir hale
getirilmelidir.

=  Yagmurlu havalarda uygulama vyapilmamall,
uygulama vyapilan ylzey 24 saat yagmurdan
korunmaldir.

=  Farkli yuzey uygulamalarinda teknik destek
hattimizi arayiniz. (TEL: 444 4 595)

e) Yiizey ve Ortam Sicakligi

Uygulama esnasinda yuzey ve ortam sicakligi +10°C ve
+30°C arasinda olmalidir.

f) Uygulama Sinirlan

ACIKLAMA SURE
Hazirlanan karigimin .
kullanilabilme stresi- Kap 6mru 60 dakika
Dokunma suresi 10 saat
Tam kirlenme 7 gun

Tablo 2. Uygulama Sinirlarni

Bu degerler laboratuvar sartlarinda; 23 = 2°C ve %50 +
5 bagil nem ortaminda yapilan deneyler sonucunda
elde edilmistir. Tabloda verilen degerler ylizey ve ortam
kosullarina gore farklilik gosterebilir.
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10. UYGULAMA TALIMATLARI

11.

12.

a) Karisim Orani
A ve B bileseni tamamen karistintmatidir.
b) Karistirma Ekipmanlan

= Duasuk devirli elektrikli mikser (400 devir/dk.)
*  Ozeluclu karistirma ekipmani

c) Karistirma Stresi

A bileseni bir elektrikli karistirici ile 6nce kendi
ambalajinda karnistiriir. Daha sonra B bileseni, A
bileseninin igine yavas yavas ilave edilerek dusuk
devirli bir mikser yardimiyla karistirma islemine sturekli
devam edilmeli ve karisim homojen hale gelinceye
kadar 2-3 dakika karngtintmatidir.

d) Uygulama Ekipmanlar

= Rulo
= Plastik tirtikli rulo

e) Ekipman Temizligi

Uygulama sonrasinda, kullanilan ekipmanlar solvent
ile temizlenmelidir.

TEKNIK OZELLIKLER

a) Kimyasal Yapi: Epoksi regine esasli laminasyon
reginesi

b) Yogunluk: 1,08 kg/lt

c) Renk: Abileseni: Mavi, B bileseni: Seffaf

TUKETIM/SARFIYAT

Beton yuzeylerde, astar ve ilk kat olmak Uzere sarfiyat
miktar;  1,0-1,5  kg/m?dir. itk kattan sonra
MegaKarbon Wrap 300 K918 tirtikli rulo kullanilarak
MegaPro Epo Y501 ile doyurulur. ilk kati takip eden
katlarda sarfiyat, 0,4-0,6 kg/m? araligindadir. Bu deger,
yuzey ve ortam kosullarina bagli olarak degisebilir.
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13.

14.

15.

16.

17.

AMBALAJ

MegaPro Epo Y501; net 20 kg’lk (A bileseni: 15 kg,
B Bileseni: 5 kg) ve net 4 kg’lk (A bileseni: 3 kg,
B Bileseni: 1 kg) kovalarda set olarak sunulmaktadir.

RAF OMRU

Agilmamis orijinal ambalajinda, kuru (azami %60 bagil
nem) ve serin (+5° C ve +25° C arasi sicaklik) ortamda
depolandiginda raf 6mru 12 aydir.

DEPOLAMA KOSULLARI

Acgilmamis orijinal ambalajinda, kuru (azami %60 bagil
nem) ve serin (+5° C ve +25° C arasi sicaklik) ortamda
Direkt  glnes 1ISI181

Kullanilmadigi durumlarda
ambalajlarin agzi sikica kapatilmalidir.

depolanmalidir. altinda

birakilmamalidir.

GUVENLIK ONERILERI

Uriiniin kolay ve giivenli sekilde uygulanabilmesi igin
latfen Gavenlik Bilgi Formu'na (GBF) basvurunuz.

UYARI VE SORUMLULUK

Bu belgede yer alan teknik detaylar ve oneriler, her ne
kadar Ustun bilgi birikimi ve tecribeye dayandirilarak
olusturulmussa da verilen tum bilgiler, her durumda,
sadece yol gosterici olarak degerlendirilmeli ve ancak
uzun zaman iginde yapilacak uygulamalar sonunda
teyit edilebilecegi goz 6ninde bulundurulmalidir. Bu
sebeple, bu Grund kullanacak kisi, uriinun éngorulen
uygulama i¢in elverisli oldugundan emin olmalidir. Her
durumda uruanidn kullanimindan dogabilecek her tirlu
sonug sadece kullanicinin sorumlulugundadir.



